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Die Erfindung hezicht sich auf eine Spritz- 
guBmaschine zur Verarbeitung: schmelzbarer 
Massen, bcispielsweise Kunstharze oder an- 
dere Kunstmasscn. bei der die durch einen 
5- Fiilltrichter zugefuhrte Masse durch gegen- 
Iaufig umlaufende Prefischraubcn zur Spritz- 
diise befordert wird. 

Die Erfindung bestcht darin, dafi sich an 
den zur Spritzduse fiihrenden Kanal eine zum 
10 Eintuiitrichter gefiihrte, kurz vor der Diise 
abzweigende Riicklaufleitung anschliefit. die 
ebenso wie die Diise mit einem wechselseitig 
absperrbaren Ventil versehen ist, von denen 
bcim Aufsetzen der Form auf die Diise das 
15 cine Ventil geoffnet und der Masse der Weg 
zur Form freigegeben, das andere Ventil ge- 
schlossen und die Umlaufleitung gesperrt ist, 
wahrend beim Abheben der Form von der 
Duse das Ventil der Umlaufleitung geoffnet 
so und das Dtisenventil abgesperrt ist. Hier- 
durch wird errcicht. daB die geschmolzene 
Masse im Pressenkorper ungehindert ura- 
laufeii kann, wodurch die Masse gut gemischt . 
und die Gefahr des Verbrennens vcrringert 
wird. 

Die Erfindung ist in der Zeichnung in einem j 
Austuhrungsbeispiel dargestcllt, und zwar : 
zeigt Abb. 1 den lotrechten Langsschnitt und 
Abb. 2 die Stirnansicht des Pressenkorpers. | 
Der an dem Gestell r der Maschine be- j 
festigtc Pressenkorper 15 ist von dem elek- j 
tnschen Hcizmantel 5 umgeben und dicnt zum I 
Schmelzcn der in der SpritzguBmaschine zur j 
Verarbeitung gelangenden Massen. Im mitt- I 



leren Teile des Korpers 15 sind Kanale 16 
vorgresehen, in denen PreBschrauben 17. r8 
gelagert sind. die gegenlaufiges Flachgewinde 
haben und deren Spindeln 3. 4 von der Rie- 
menscheibe 2 unter Zwischcnschaltung der 
Zahnrader o. 7 angetrieben werden. An das 
hintere Ende des Kanals 16 schlteBt sich der 
Einfallschachr 19 und an diesen der Stutzen 
14° des Einfiilltrichters 14 an. Von dem 
Schacht 19 zvveigt die Umlaufleitung 10 ab, 
deren Querkanal to" in den an den Kanal 16 
sich anschlieBenden Ansatz 13° der Diise 13 
cinmundet. In der Diise 13 sitzt der Ventil- 
korper 20. auf dessen Achse eine mit ciner 
Ausnehmung 21 versehene Scheibe 22 gelagert 
ist, in welche ein an einem Ausleger 23 des 
Pressenkorpers 15 drehbar gelagerter Hebel 

24 eingreif t. gegen den sich die auf den Bolzen 

25 aufgeschobene Druckfeder 26 legt. In die 
Umlaufleitung ragt das eine Ende des in dem 
Querjoch des Rahmens 27 festgeschraubten 
Bolzens 28 hinein. wahrend sein anderes Ende 
28" nach der entgegengesetzten Seite etwas 
vorstcht. Der Rahinen 27 ist durch Bolzen 
29 in emsprcchenden Schlitzen 30 des Pres- 
senkorpers geftihrt und steht unter dem Ein- 
flusse der auf dem Bolzen 28 sitzendon 
Fedcr 31. 

Die Wirkuugsweise der Einrichrung isr tol- 
gende. 

Xaclnlem der Druckkorper 15 durch die 
elektrische Heizvorrichtung 5 geiuigend ange- 
warmt isr, werden die PreBschrauben 17, 18 in 
Umdrehung vorsetzt. welche die von dem 
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Trichtcr 14 und cicm Einfallschacht 19 kom- J 
mcnde Masse zwischen sich gegen die Duse j 
13 heranpressen. Solange die Form 32 noch i 
von der Diise 13 entfernt gehalten ist. wird ! 
5 die Duse 13 durch den Ventilkorper 20 abge- 
sperrt. so. daB die geschmolzene Masse ge- 
zwungen ist, so Iange sich im Kreislauf durch 
die Umlaufleitung io fl . 10. Schacht 19, Kanal j 
16 zu bewegen, bis die Dusenmundung frei- I 

to gegeben tincT die Umlaufleitung 10 durch den j 
Ventilbolzen 28 abgesperrt ist. Beim Heran- j 
ftihren der Form 32 an die Diise 13 stoBt der j 
Bolzen 33 an der Form gegen den Hebel 24, • 
wodurch der Ventilkorper 20 in die Offenstel- ; 

15 lung gebracht wird und die geschmolzene j 
Masse durch die Diise 13 in die Form 32 aus- ; 
treten kann. Gleichzeitig stoBt die Form 32 I 
aber audi gegen das Ende 28° des Bolzens 28 ' 
und schiebt diesen entgegen der Wirkung der J 

20 Schraubendruckfcdcr 31 so weit in die Umlauf- | 
lcitung hinein, daB der senkrecht abzweigend.c | 
Kanal io a versperrr und demnach die Masse » 
gezwungen ist. durch die Duse auszutretcn. j 
Xach dem Abheben der Form 32 von der ! 

25 Diise 13 kehrt der Hebel 24 unter dem Ein- ! 
fiusse der gespannten Feder 26 und der Bol- ; 

» zen 18 unter dem Einflusse der Feder 31 in i 
seine Ausgangslage zuriick. wodurch die Diise [ 
wieder abgesperrt und die Umlaufleitung f rei- : 
30 gegeben wird. Dadurcb, daB die Masse ge- i 
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zwungen wird, wall rend tics Aussctzens des 
Spritzvorgangs sich standig im Kreislauf 
durch den Druckkorpcr zu bewegen, wird 
einerseits die Getahr des Verbrcnnens der 
Masse wesemlich verringert. andcrerseits cine 3 
wirksame Mischung der Masse errcicht, wo- 
durch der Fortgang der Arbeit en gef order t 
und die Giite dor Formlinge erhoht wird. 

Patentanspruch : 4 

SpritzguBmaschine zur \ T erarbeitung 
schmelzbarer. kiinstlicher Massen, bei der 
die durch einen Full trichtcr zugeftihrte 
Masse durch gegenlaufig umlatifendc PreB- 
schrauben zur Spritzdiise befordert wird, 4 
dadurch gekennzeichnet, daB sich an den 
zur Spritzdiise (t3) fuh rend en Kanal (16) 
eine zum Einfiilltrichter (14) gefiihrte. 
vor der Diise (13) abzweigende Riicklauf- 
leitung (io fl ) anschlieBt. die ebenso wie 5 1 ' 
die Diise mit einem wechselscitig absperr- 
baren Ventil (28 bzw. 20) versehen ist, 
von denen beim Aufsetzen der Form (32) 
auf die Diise das eine Ventil (20) geojtnet 
und der Masse der Weg zur Form frcigc- .5! 
geben, das andere Ventil ( 28) geschlossen 
und die Umlaufleitung gesperrt ist, wah- 
rend beim Abheben der Form von der 
Diise das Ventil der Umlaufleitung ge- 
offnet und das Diisenventil abgesperrt ist. 61 
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